Kwestionariusz techniczny

Ankiety techniczne przeznaczone do projektowania or az planowania CSN-

Premium-Cardanshafts (watéw kardana) dla przemystu oraz OEM.

Waly kardana odpowiadajgce indywidualnym potrzebom klientéw nie zawsze sg produktem
dostepnym na magazynie, dlatego kazdy moze by¢ wyprodukowany na indywidualne

zamoéwienie, wedtug potrzeb klienta, zgodnie z danymi pochodzacymi z ponizszej ankiety.

Pakiet ustug CSN, a takze polityka firmy sg nastawione na dostarczanie jak najlepszych ustug z
zakresu sprzedazy i projektowania waléw kardana, co zwigzane jest bezposrednio z opieka nad

kazdym projektem przez zatoge centrum kompetenciji CSN.

Kluczowym czynnikiem dla projektowania optymalnych rozwigzan odpowiadajgcym Panstwa

potrzebom sa dla nas dostarczone bezposrednio przez Panstwa informacje oraz wymagania.

Dlatego uprzejmie prosimy panstwa o wypelnienie ponizszego kwestionariusza i prébe

szczegobtowych odpowiedzi na jak najwiekszg liczbe pytan.

Nasz kompetentny personel chetnie udzieli panstwu potrzebnej pomaocy.

Kwestionariusze pomogg skomponowaé dane dla indywidualnych projektéw na podstawie:
a. dostarczonych danych potrzebnych dla projektowania, obliczen i kalkulaciji

b. identyfikacji watu kardana bez wzorca
| Wazne

Proces bezpiecznego wyboru (safe selection process)
Kwestionariusz jest skomponowany w taki sposéb by proces wyboru potrzebnego watu kardana
byt mozliwie najbezpieczniejszy. Srodki bezpiecznego procesu wyboru majg na celu ochrone

ludzi oraz przedmiotow.
| Wazne

Dane zawarte w tym kwestionariuszu po jego wypetnieniu powinny by¢ uwazane przez Panstwa
za szczegoOtowe i doktadne, oraz powinny odzwierciedla¢ Panstwa ostateczne wymagania co do
zamawianego waiu kardana.

W celu jeszcze doktadniejszych ustalen oraz uzyskania ostatecznego projektu proponujemy
panstwu konsultacje z centrum kompetencji CSN.

Jednoczesnie firma CSN Wechmann nie bedzie odpowiedzialna za btedy wynikajace z
niekompetentnego wypetnienia kwestionariusza i wpisywania do niego niedoktadnych lub

niepetnych danych.



Wymogi dziatania
Warunki dziatania

I:I staly

Typ pracy
I:I pulsujacy
I:I zmienny
obcigzenie mate Srednie duze
kurz
brod
woda

Czynnik wstrzgséw K1 (w ruchu, etc.)

CSN nr ref.

wN Y

—

o2

temp. min.

temp. max.

(1....6 zobacz w katalogu)




Wymogi klienta

Kolor (standardowo 1 warstwa farby) I:lczarny I:I czerwono-brgzowy I:lszary

Inne (na indywidualne zamowienie za dodatkowg optatq)
I:I redukcja hataséw poprzez: I:I kartonowa tuba I:I piankowa tuba
Stopien wywazenia (standardowym jest Q 16 zgodnie z DIN ISO 1940)
Krzyzak:

I:I Bez obstugowy

I:I ukiad centralnego smarowania 1 punktowy

I:I smar panewki 4 punktowy

Aktualny przeglad konserwacyjny h/ km wymagane h/ km




Dane operacyjne CSN nr ref.
Wz6r (model) nap edu
nazwa/pozycja | nominalny predkosc dtugos¢ operacyjna kat operacyjny
walu kardana moment obrotowa
obrotowy watu
watu kardana min. max. poziomy pionowy
kardana

Typ pracy

nazwa/pozycja watu kardana

oczekiwany czas pracy

h.

bieg /
wlasciwosci
obstugi

okres uzycia
(czas lub %)

sita momentu predkosé
obrotowego watu | obrotowa watu
kardana kardana

kat nachylenia
walu kardana




Identyfikacja watu kardana CSN nr ref.

nazwa / pozycja watu kardana

numer OE producenta

numer istniejacego zamowienia / dane projektu

numer wykresu wykres dotgczony I:I tak I:Inie

Otwor na panewki (krzyzaki):

© |©

- L I:IZ Sruby mocujgce I:I4 Sruby mocujace
I:I zamkniety D%qczony

I:Iinne ( Mechanics, Scania, Spicer End Yoke, etc.?)

Rodzaj watu kardana: [] Hf@]:ﬂﬂ]:@]ﬂ




Wskazanie miar

punkt weztowy 1 punkt weztowy 2

‘ B L1
LB min
LB max

Dla wersji specjalnych prosimy o wskazanie dalszych informacji oraz wymiaréw. Prosimy o podanie opisu uzytych komponentéw

takich jak np. na rysunkach.

Srednica panewki mm
wysokos¢ krzyzaka z panewkami Y
dtugosc¢ zsunietego watu R1 mm R2 mm Srednica tuby |

dtugos¢ min L1 mm

zakres regulacji dlugosci watu L2 mm

min. dtugos¢ zmontowanego walu LB mm

max. dlugos¢ watu LB max. mm




t gczenia watu kardana

nazwa / pozycja watu kardana

CSN nr ref.

nazwy taczen (motor side, gearbox output, etc.)

strona tgczenia

I:Iflancz gtadki

zewnetrzna $rednica A

punkt weziowy 1 I:I

liczba otworéw F

Srednica otworéw E

odlegto$¢ miedzy srednicami otworéw

punkt weztowy 2 I:I

Srednica wewnetrzna B

Sruby od strony przegubu I:ltak I:l nie

©

RN

L

I:Itak I:Inie

Sruba demontazowa

mm
mm
mm
mm
I:l wkleste DIN

I:I wypukle SAE



Zacisk I:I Srednica mm $rednica otworu

Dcross-serrated KV I:I Hirth-serration

s,

liczba zebbéw

I:I Kingelnberg- E-‘IL*'E" I:I%qczenie klinowe :
Serration I:l pojedyncze
I:I podwdjne
liczba zebéw
Dszerokoéé klina
I:Id’fugoéé klina
I:Igruboéé klina
I:I gtebokos¢ nuty
Flancz taczacy: I:Itak I:I nie
Srednica czopu walcowego mm inne:
dtugosc¢ czopu mm
dtugosc¢ wypustki mm

szerokos$¢ wypustki mm




Instalacja CSN nr ref,

nazwa / pozycja watu kardana

wymiary graniczne miejsca instalacji watu kardana musza by¢ podane:
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A. side view: widok z boku
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B. top view: widok z goéry

connection / joint 2 "—“

top view connection / joint 1 P \@2h
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diagonalna odlegto$¢ miedzy flanczami tgczacymi LFD mm
horyzontalna odlegto$¢ miedzy flancami tgczacymi Lh mm

wysokos¢ osadzenia Lv mm gtebokos¢ osadzenia Lt mm

wysokos¢ flancza R1 mm wysokos¢ flancza R2 mm

PODSUMOWANIE:

1.moment obrotowy (Nm) | Antriebsmoment

2.predkos¢ operacyjna(km/h) Betriebsdrehzahl

3.moc silnika (kW) Leistung des Motors
4.rodzaj silnika Motor
5.praca watu Belastungsfall

6.kat pracy watu Beugewinkel







